
Data SheetCove™

Cove™ is a simple, slide-on acoustic desk divider made from 100% 
polyester fibre. Lightweight and semi-rigid, Cove is designed to slide 
on and off standard desks without additional fixings.
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Product 
overview

Product specifications

Product name Cove™
Composition 100% polyester fibre (PET) 
Thickness  24 mm
Tolerance  (+/- 6%)
Weight   3600 gsm

Installation 
Install as per Autex Acoustics recommendations. Install instructions 
are included in each pack and available on  
the website.

Product dimensions Depth on desk

Classic 799 mm x 538 mm 696 mm

Bevel 794 mm x 535 mm 676 mm

Arc 799 mm x 538 mm 696 mm

Autex Acoustics products meet criteria for WELL, LEED, Green Star, and BREEAM building 
rating systems, helping you achieve certification for your project. For support and guidance 
on available rating system points please visit www.autexglobal.com, or speak with your 
Autex Acoustics account manager. 

• Carbon neutral product  

• Zero carbon manufacturing

• Recycled content  
- >60% recycled material

• Low VOC and CDPH compliant  
- <0.092mg/m3 (7 days)

• Zero waste manufacturing initiative 

• Sustainable supply chain and  
anti-modern slavery

• EPD – compliant with ISO 14025  
and ISO 15804

• Declare – Red List free  
(third party verified) 

• ISO 14001 Certified Environmental 
Management 

• Health Product Declaration

• CDPH Standard

Sustainable material

Environmental 
certifications

Certifying your  
green building

SM 
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Placa de techo

Acoustic Timber™ Ficha Técnica

Descripción  

del producto

Las placas de techo Acoustic Timber™ son unas placas acústicas 

sencillas de alto rendimiento fabricadas a partir de Accent Ceiling 

Tile™ diseñada para encajar en sistemas de rejilla estándar y cumplir 

con las normas de carga habituales. Fabricadas en fibra de poliéster 

100 % no tejido y perforado con aguja, las placas son ligeras  

y resistentes, por lo que no se astillan, agrietan ni rompen.

Material sostenible • Producto neutro en carbono

• Fabricación sin carbono

• Contenido reciclado 

- >60 % de material reciclado

• Cumple los requisitos de COV  

y CDPH bajos 

- <0,092 mg/m3 (7 días)

• Iniciativa de fabricación de cero residuos

• Cadena de suministro sostenible contra  

la esclavitud contemporánea

Certificaciones 

ambientales

• EPD – cumple las normas ISO 14025  

y EN 15804

• Declare – Red List Free  

(verificado por terceros)

• Gestión ambiental con certificación  

ISO 14001

• Declaración de producto saludable

• Norma del CDPH

Certificación de su 

edificio ecológico

Los productos de Autex Acoustics cumplen los criterios de los sistemas de calificación de 

edificios WELL, LEED, Green Star y BREEAM, lo que le ayudará a conseguir la certificación 

de su proyecto. Si necesita ayuda y orientación sobre los puntos de los sistemas de 

calificación disponibles, visite www.autexglobal.com o hable con el responsable de cuentas 

de Autex Acoustics.

Especificaciones El tratamiento (del techo) constará de placas 

de techo Acoustic Timber de poliéster ligado 

térmicamente con un 60 % como mínimo de 

material reciclado fabricado por Autex.  

www.autexglobal.com

Placa 595 mm × 1195 mm × 12 mm de 

profundidad, o 595 mm × 595 mm × 12 mm  

de profundidad, color (_) borde cuadrado 

suspendido, absorción acústica: Clase A,

NRC 0,85. Clase de resistencia al fuego 

ISO9705: Clasificación: Grupo 1-S

AS ISO 9705 – 2003: Grupo 1,  

BS EN 13501-1:2018: B – s2, d0,

Instalación según las recomendaciones 

de Autex Acoustics. Si las placas de techo 

Acoustic Timber no se van a utilizar como 

placas de techo, solicite directrices a su 

responsable de cuentas.
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Fire ratings
Acoustic Timber Ceiling Tiles 
are made from Cube™ which 
has been tested and evaluated 
using the following test 
methods.

ISO 9705: 1993  
Classification: Group 1-S 
Smoke production rate: 
<5.0m2/s  
As required by NZBC C/VM2

AS ISO 9705 - 2003
Classification: Group 1 
(SMOGRArc): <100m2/s2
Assessed using methodology
AS ISO 9705 - 2003  
in accordance with AS 5637.1:2015, as required  
by BCA Specification C1.10-4
FAR 4055

BS EN 13501-1:2018
Ceiling applications
Classification: B-s2,d0  
(Cube™ 12 mm)
Tested using BS EN ISO 11925-2:2020 and BS EN 
13823:2020 and classified in accordance with BS 
EN 13501-1:2018, as required by BS EN 13964:2014.
EUI-20-000268-B

Water vapour sorption
ASTM C1104 / C1104M-13a
Test conditions: 49°C, 95%RH
Water vapour absorbed and 
adsorped after 4 days: 
0.4% by weight.

Impact resistance
Acoustic Timber Ceiling Tile 
may show surface damage 
when subjected to impacts.

We would advise against using 
Acoustic Timber Ceiling Tile  
in areas where there is likely to 
be contact with the product.

Microbial resistance 
ASTM G21-15 
Growth rating: 0 (No growth)
Accent Ceiling Tile does not 
promote the growth of moulds 
and mildew.

Colour fastness to light
Acoustic Timber Accent Ceiling 
Tile is suitable for indoor use 
only. Light fastness is dependent 
on use and exposure. Acoustic 
Timber Accent Ceiling Tile has 
been evaluated to the following 
standard:  
ISO 105-B02:2014 
Rating: 6 (Highest = 7)

Pattern repeat
Acoustic Timber Ceiling Tiles 
are made to replicate Timber 
grains and there is a variation 
from panel to panel to provide 
the natural look. There is no 
pattern repeat from tile to tile.

Blemishes
Due to the nature of the raw 
material and the manufacturing 
process, flecks and other small 
surface blemishes may be 
visible on the surface of Autex 
Acoustics panels from time 
to time. This is an inherent 
characteristic of the textile 
products and is unavoidable.

Fabric care 
Avoid contact with the Acoustic 
Timber Ceiling Tile surface. 
Where liquids and other 
contaminants come in contact 
with the panels, these should 
be gently removed immediately 
and not allowed to soak in, 
dry, or set. Refer to the product 
Care and Maintenance for 
cleaning guidance. Consult a 
specialist cleaning company for 
cleaning if required.

Back loading 
None. All loads to be 
independently supported or 
transferred to the grid.  
For questions and concerns 
please contact your  
account manager.

Service 
For further information about 
Acoustic Timber Ceiling Tile or 
any other Autex Acoustics 
product, please contact your 
account manager 
or visit our website.

Product specifications

Absorption Coefficient According ISO 354 
University of Auckland Test Report Number
Accent Ceiling Tile 13 mm (300 mm air gap) - Test No. T1632-2

Acoustic performance

Acoustic Timber Ceiling Tile is made using Accent Ceiling 
Tile. The effect of the printed surface has been tested and 
found to have no impact on the acoustic performance.

Table presents the practical sound absorption coefficients as according to ISO 
11654. Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to ISO 
354 measurement of sound absorption in a reverberation room.) The NRC rating 
is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients measured 
by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and 2000 Hz. and 
rounded to the nearest 0.05.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

Ceiling Tile 13 mm 
(300 mm air gap)
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Product specifications

Product name Acoustic Timber™ Ceiling Tile
Composition 100% polyester fibre (PET) 
Panel dimensions   595 x 1195 mm 
   595 x 595 mm 
Tolerance  (+/- 2 mm) (- 5 mm)  
Thickness  12 mm 
Tolerance  (+/- 6%)  

Installation 
Install as per Autex Acoustics recommendations. 

Install instructions are included in each pack or available on the 
website. In situations where product is being installed near fire 
protection systems (e.g. sprinklers or fire alarms) relevant building 
codes, standards and design rules must be adhered to. Please 
consult the project engineer and relevant expert such as a fire 
protection engineer.
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Fire ratings
Acoustic Timber Ceiling Tiles 
are made from Cube™ which 
has been tested and evaluated 
using the following test 
methods.

ISO 9705: 1993  
Classification: Group 1-S 
Smoke production rate: 
<5.0m2/s  
As required by NZBC C/VM2

AS ISO 9705 - 2003
Classification: Group 1 
(SMOGRArc): <100m2/s2
Assessed using methodology
AS ISO 9705 - 2003  
in accordance with AS 5637.1:2015, as required  
by BCA Specification C1.10-4
FAR 4055

BS EN 13501-1:2018
Ceiling applications
Classification: B-s2,d0  
(Cube™ 12 mm)
Tested using BS EN ISO 11925-2:2020 and BS EN 
13823:2020 and classified in accordance with BS 
EN 13501-1:2018, as required by BS EN 13964:2014.
EUI-20-000268-B

Water vapour sorption
ASTM C1104 / C1104M-13a
Test conditions: 49°C, 95%RH
Water vapour absorbed and 
adsorped after 4 days: 
0.4% by weight.

Impact resistance
Acoustic Timber Ceiling Tile 
may show surface damage 
when subjected to impacts.

We would advise against using 
Acoustic Timber Ceiling Tile  
in areas where there is likely to 
be contact with the product.

Microbial resistance 
ASTM G21-15 
Growth rating: 0 (No growth)
Accent Ceiling Tile does not 
promote the growth of moulds 
and mildew.

Colour fastness to light
Acoustic Timber Accent Ceiling 
Tile is suitable for indoor use 
only. Light fastness is dependent 
on use and exposure. Acoustic 
Timber Accent Ceiling Tile has 
been evaluated to the following 
standard:  
ISO 105-B02:2014 
Rating: 6 (Highest = 7)

Pattern repeat
Acoustic Timber Ceiling Tiles 
are made to replicate Timber 
grains and there is a variation 
from panel to panel to provide 
the natural look. There is no 
pattern repeat from tile to tile.

Blemishes
Due to the nature of the raw 
material and the manufacturing 
process, flecks and other small 
surface blemishes may be 
visible on the surface of Autex 
Acoustics panels from time 
to time. This is an inherent 
characteristic of the textile 
products and is unavoidable.

Fabric care 
Avoid contact with the Acoustic 
Timber Ceiling Tile surface. 
Where liquids and other 
contaminants come in contact 
with the panels, these should 
be gently removed immediately 
and not allowed to soak in, 
dry, or set. Refer to the product 
Care and Maintenance for 
cleaning guidance. Consult a 
specialist cleaning company for 
cleaning if required.

Back loading 
None. All loads to be 
independently supported or 
transferred to the grid.  
For questions and concerns 
please contact your  
account manager.

Service 
For further information about 
Acoustic Timber Ceiling Tile or 
any other Autex Acoustics 
product, please contact your 
account manager 
or visit our website.

Product specifications

Absorption Coefficient According ISO 354 
University of Auckland Test Report Number
Accent Ceiling Tile 13 mm (300 mm air gap) - Test No. T1632-2

Acoustic performance

Acoustic Timber Ceiling Tile is made using Accent Ceiling 
Tile. The effect of the printed surface has been tested and 
found to have no impact on the acoustic performance.

Table presents the practical sound absorption coefficients as according to ISO 
11654. Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to ISO 
354 measurement of sound absorption in a reverberation room.) The NRC rating 
is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients measured 
by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and 2000 Hz. and 
rounded to the nearest 0.05.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC
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Product specifications

Product name Acoustic Timber™ Ceiling Tile
Composition 100% polyester fibre (PET) 
Panel dimensions   595 x 1195 mm 
   595 x 595 mm 
Tolerance  (+/- 2 mm) (- 5 mm)  
Thickness  12 mm 
Tolerance  (+/- 6%)  

Installation 
Install as per Autex Acoustics recommendations. 

Install instructions are included in each pack or available on the 
website. In situations where product is being installed near fire 
protection systems (e.g. sprinklers or fire alarms) relevant building 
codes, standards and design rules must be adhered to. Please 
consult the project engineer and relevant expert such as a fire 
protection engineer.
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Especificaciones del producto

Clases de resistencia al fuego 

Las placas de techo Acoustic 

están fabricadas a partir  

de Cube™, que se ha probado 

y evaluado con los métodos 

siguientes:

ISO 9705: 1993 

Clasificación: Grupo 1-S 

Velocidad de producción  

de humo: <5,0 m2/s 

Conforme a NZBC C/VM2

AS ISO 9705 - 2003 

Clasificación: Grupo 1 

(SMOGRArc): <100 m2/s2 

Evaluado con metodología AS ISO 9705 - 2003 

conforme a AS 5637.1:2015 según  

la especificación C1.10-4  

FAR 4055 del BCA

BS EN 13501-1:2018 

Aplicaciones para techos 

Clasificación: B-s2,d0  

(Cube™ 12 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020 y  

BS EN 13823:2020 y clasificación según BS EN 

13501-1:2018, conforme a BS EN 13964:2014.  

EUI-20-000268-B

Adsorción de vapor de agua 

ASTM C1104 / C1104M-13a 

Condiciones de la prueba:  

49 °C, 95 % HR 

Vapor de agua adsorbido  

y absorbido tras 4 días: 

0,4 % por peso.

Resistencia al impacto 

La placa de techo Acoustic 

Timber puede presentar daños 

en la superficie si se somete  

a impactos. 

Desaconsejamos el uso de la 

placa de techo Acoustic Timber 

en zonas donde vaya a existir 

contacto con el producto.

Resistencia microbiana 

ASTM G21-15 

Índice de crecimiento:  

0 (sin crecimiento).  

Las placas Accent Ceiling Tile 

no facilitan el crecimiento  

de moho ni hongos.

Solidez del color a la luz 

La placa de techo Acoustic 

Timber solo puede usarse 

en interiores. La resistencia 

a la luz depende del uso y la 

exposición. La placa de techo 

Acoustic Timber se ha evaluado 

conforme a la norma siguiente: 

ISO 105-B02:2014 

Clasificación: 6 (más alta = 7)

Repetición del diseño 

Las placas de techo Acoustic 

Timber se han fabricado para 

simular las vetas de la madera y 

hay diferencias entre unas  

y otras para que tengan  

un aspecto natural. La veta  

no se repite de una placa a otra.

Marcas 

Debido a la naturaleza de la 

materia prima y del proceso de 

fabricación, podrán verse motas 

y otras pequeñas marcas en la 

superficie de los paneles Autex 

Acoustics ocasionalmente. 

Esta es una característica 

inherente de los productos 

textiles y es inevitable.

Cuidado del tejido 

Evite el contacto con la 

superficie de la placa de techo 

Acoustic Timber. 

En el caso de que algún líquido 

u otro contaminante entre  

en contacto con  

los paneles, deberá limpiarse 

inmediatamente evitando  

que empape, se seque o fije. 

Consulte el documento sobre 

cuidado y mantenimiento del 

producto para ver las directrices 

de limpieza. Si es necesario 

limpiar el producto, póngase  

en contacto con una empresa 

de limpieza especializada.

Carga trasera 

Ninguna. Todas las cargas debe 

soportarlas independientemente 

la rejilla o deben transferirse  

a esta. 

Si tiene alguna pregunta  

o consulta, póngase en contacto 

con el responsable de cuentas.

Servicio 

Para obtener más información 

sobre las placas de techo 

Acoustic Timber o cualquier 

otro producto de Autex 

Acoustics, póngase en contacto 

con el responsable de cuentas  

o visite nuestro sitio web.

Frecuencia (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

Placa de techo 

13 mm

(con espacio de aire  

de 300 mm)

0,70 0,80 0,80 0,90 1,00 1,00 0,85

Rendimiento acústico   

La placa de techo Acoustic Timber se ha fabricado con 

la placa Accent Ceiling Tile. Se ha probado el efecto en 

la cara impresa y se ha demostrado que no tiene ningún 

efecto en el rendimiento acústico.

La tabla presenta los coeficientes de absorción acústica prácticos conforme  

a ISO 11654. El gráfico presenta coeficientes de absorción acústica de tercio  

de octava (conforme a la medición de absorción acústica ISO 354 en una sala  

con reverberación). La clasificación NRC se calcula estableciendo la media 

aritmética de los coeficientes de absorción medidos por bandas de un tercio  

de octava centrados en 250 Hz, 500 Hz, 0,05 Hz y 2000 Hz redondeados  

al 0,05 más cercano.

Coeficiente de absorción según ISO 354 

N.º de informe de prueba de la Universidad de Auckland

Accent Ceiling Tile 13 mm (espacio de aire de 300 mm) -  

Prueba n.º T1632-2
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Frecuencia (Hz)

Especificaciones del producto

Placa de techo Acoustic Timber™

100 % fibra de poliéster (PET) 

595 × 1195 mm

595 × 595 mm

(±2 mm) (-5 mm)

12 mm

(±6 %)

Nombre del producto

Composición

Tamaño del panel

Tolerancia

Grosor

Tolerancia

  Instalación

Instalación según las recomendaciones de Autex Acoustics.

Las instrucciones de instalación se incluyen en cada caja o están 

disponibles en el sitio web. Cuando las placas se instalen cerca 

de sistemas de lucha contra incendios (por ej., rociadores o 

alarmas contra incendios), deben observarse los códigos, normas 

y reglas de diseño relevantes del edificio. Consulte al ingeniero 

de proyectos y experto correspondiente, por ej., al ingeniero  

de prevención de incendios.
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Valores de 

reflectancia luminosa 

por color  

Las placas de techo 

Acoustic Timber solo 

pueden usarse  

en interiores. Los valores  

de reflectancia luminosa  

se han medido conforme  

a BS 8493:2008+A1:2010

Birch 58 Tasmanian Oak 28

American Ash 53 Blue Gum 18

Eucalyptus 46 Tasmanian Blackwood 17

Hoop Pine 45 Queensland Walnut 15

Oak 37 Jarrah 9

IA_AT - Ficha técnica de las placas de techo Acoustic Timber_Jul22_RC

• Nueva Zelanda 

702-718 Rosebank Rd 

Private Bag 19988 

Avondale 1746, Auckland  

Nueva Zelanda 

N.º de tel. gratuito 0800 428 839 

Teléfono +64 9 828 9179 

Fax +64 9 828 5810

• Australia 

285 Swan Street, 

Richmond, VIC 3121,  

Australia 

N.º de tel. gratuito 1800 678 160 

Teléfono +61 3 9450 6700 

 

• Reino Unido 

Unit J4, Lowfields Way,  

Lowfields Business Park,  

Elland, West Yorkshire  

Hx5 9Da 

Reino Unido 

Teléfono +44 0 1422418899

• Estados Unidos 

1630 Dan Kipper  

Dr, Riverside, CA 92507  

Estados Unidos de América  

Teléfono +1 424 203 1813

Autex es una organización con las certificaciones ISO de calidad (ISO 9001), medio ambiente (ISO 14001), y seguridad y salud (ISO 45001). Las marcas comerciales y logotipos son marcas registradas  

o no registradas de propiedad o uso con licencia de Autex Industries Limited u otros miembros de Autex Group. © Copyright 2022 Autex Industries Ltd. Todos los derechos reservados.  

Es responsabilidad del usuario determinar si el producto y la información presentados en este documento son adecuados para la aplicación prevista mediante la contratación de un consultor 

debidamente cualificado. La información de este documento es correcta según nuestro conocimiento a la fecha de su publicación. Para comprobar que este documento es la publicación más reciente, 

consulte nuestro sitio web o póngase en contacto con el responsable de cuentas de Autex.



Data SheetAcoustic Timber™ Panel™

Acoustic Timber™ Panel™ is a versatile acoustic panel designed for a 
variety of interior applications. Available in 12 mm, 24, and 25 mm 
thicknesses, Acoustic Timber Panels are lightweight and semi-rigid—
made from 100% polyester fibre. Acoustic Timber Panels are 
customisable with Precision Cut, and Peel ‘n’ Stick, for ease of install. 

Product 
overview
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Suitable for use as acoustic and decorative treatments in non-contact areas. For 
applications where contact is likely to occur, Autex Acoustics recommends our standard 
Cube™ or Quietspace® Panel range. If you have any concerns about the install location, 
please contact your account manager.

Suitable applications

(Wall) treatment shall be Acoustic Timber 
Panel from thermally bonded high density 
polyester with timber grain running the 
length of the panel, containing not less than 
60% recycled material as manufactured by 
Autex Acoustics® www.autexglobal.com

Panel 1200 x 2400 / (2700 AUS only) x (_)
mm (nom.) depth, colour (_), sound 
absorption 12 mm: Class D, NRC 0.45 – with 
25 mm air gap: Class C, NRC 0.70. 24 mm: 
Class D, NRC 0.70 – with 25 mm air gap: 
Class C, NRC 0.80. 25 mm:  
Class C, NRC 0.85. 

Fire rating ASTM E-84: Class A, ISO 9705: 
Classification: Group 1-S, AS ISO 9705 – 
2003 Classification: Group 1, 12mm: BS EN 
13501-1:2018 B - s2, d0, 24mm: BS EN 13501-
1:2018 B - s2, d2, 25mm:  
BS EN 13501-1:2018 B - s2, d2.

If Acoustic Timber Panels are to be specified 
for use other than as a wallcovering, please 
seek guidance from your account manager.

Specification

Autex Acoustics products meet criteria for WELL, LEED, Green Star, and BREEAM building 
rating systems, helping you achieve certification for your project. For support and guidance 
on available rating system points please visit www.autexglobal.com, or speak with your 
Autex Acoustics account manager. 

• Carbon neutral product  

• Zero carbon manufacturing

• Recycled content  
- >60% recycled material  

• Low VOC and CDPH compliant  
- <0.092 mg/m3 (7 days)

• Zero waste manufacturing initiative 

• Sustainable supply chain and  
anti-modern slavery

• EPD – compliant with ISO 14025  
and ISO 15804

• Declare – Red List free  
(third party verified) 

• ISO 14001 Certified Environmental 
Management 

• Health Product Declaration

• CDPH Standard

Sustainable material

Environmental 
certifications

Certifying your  
green building

SM 
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Acoustic Timber™ Panel™ Ficha técnica

Descripción  

del producto

Acoustic Timber™ Panel™ es un panel acústico versátil diseñado 

para una variedad de aplicaciones en interiores. Disponible  

en grosores de 12 mm, 24 mm y 25 mm, los paneles Acoustic Timber 

Panel son ligeros, semirrígidos y están fabricados  

con fibra de poliéster 100 %. Los paneles Acoustic Timber Panel  

son personalizables con corte de precisión y Peel ‘n’ Stick 

(autoadhesivos) para facilitar la instalación.

Material sostenible • Producto neutro en carbono

• Fabricación sin carbono

• Contenido reciclado 

- >60 % de material reciclado

• Cumple los requisitos de COV  

y CDPH bajos 

- <0,092 mg/m3 (7 días)

• Iniciativa de fabricación de cero residuos

• Cadena de suministro sostenible contra  

la esclavitud contemporánea

Certificaciones 

ambientales

• EPD – cumple las normas ISO 14025  

e ISO 15804

• Declare – Red List Free  

(verificado por terceros)

• Gestión ambiental con certificación  

ISO 14001

• Declaración de producto saludable

• Norma del CDPH

Certificación de su 

edificio ecológico

Los productos de Autex Acoustics cumplen los criterios de los sistemas de calificación  

de edificios WELL, LEED, Green Star y BREEAM, lo que le ayudará a conseguir  

la certificación de su proyecto. Si necesita ayuda y orientación sobre los puntos  

de los sistemas de calificación disponibles, visite www.autexglobal.com o hable  

con el responsable de cuentas de Autex Acoustics.

Aplicaciones adecuadas Puede usarse como tratamiento acústico y decorativo en zonas sin contacto. En las 

aplicaciones donde pueda producirse contacto, Autex Acoustics recomienda la gama 

estándar de paneles Cube™ o Quietspace®. Si tiene alguna pregunta sobre el lugar  

de la instalación, póngase en contacto con el responsable de cuentas.

Especificaciones El tratamiento (en paredes) será el de paneles 

Acoustic Timber Panel de poliéster de alta 

densidad ligado térmicamente con veteado 

de madera a lo largo del panel, con un 60 % 

como mínimo de material reciclado fabricado 

por Autex Acoustics® www.autexglobal.com

Panel 1200 × 2400/(2700 AUS solo) × (_) mm 

(nom.) de profundidad, color (_), absorción 

acústica 12 mm: Clase D, NRC 0,45 –  

con espacio de aire de 25 mm): Clase C,  

NRC 0,70. 24 mm: Clase D, NRC 0,70 –  

con espacio de aire de 25 mm): Clase C,  

NRC 0,80. 25 mm: Clase C, NRC 0,85.

Clase de resistencia al fuego  

ASTM E-84-15a: Clase A, ISO 9705: 

Clasificación: Grupo 1-S,  

AS ISO 9705 – 2003 Clasificación:  

Grupo 1, 12 mm:  

BS EN 13501-1:2018 B - s2, d0, 24 mm:  

BS EN 13501-1:2018 B - s2, d2, 25 mm: 

BS EN 13501-1:2018 B - s2, d2.

Si los paneles Acoustic Timber Panel  

no se van a utilizar para cubrir paredes, 

solicite directrices a su responsable  

de cuentas.
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Especificaciones del producto

Clases de resistencia al fuego 

Los paneles Acoustic Timber Panel están 

fabricados a partir de Cube™, que se ha probado  

y evaluado con los métodos siguientes:

ISO 9705: 1993 

Clasificación: Grupo 1-S 

Velocidad de producción  

de humo: <5,0 m2/s 

Conforme a NZBC C/VM2

AS ISO 9705 - 2003 

Clasificación: Grupo 1 

(SMOGRArc): <100 m2/s2 

Evaluado con metodología AS 5637.1:2015 según  

AS 5637.1:2015 conforme a la especificación 

C1.10-4 del BCA Especificación C1.10-4  

FI 4974 

FAR 4055

BS EN 13501-1:2018 

Aplicaciones para paredes 

Clasificación: B-s2, d0  

(Cube™ 12 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 15102:2007 

+ A1:2011. EUI-20-000268-A

Aplicaciones para paredes 

Clasificación: B-s2, d2  

(Cube™ 24 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme  

a BS EN 15102:2007 + A1:2011. 

EUI-21-000135-G-A

Aplicaciones para paredes 

Clasificación: B-s2, d2 

(Panel Quietspace® de 25 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 15102:2007 

+ A1:2011. 

EUI-21-000135-E-A

Aplicaciones para techos 

Clasificación: B-s2, d0  

(Cube™ 12 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 13964:2014. 

EUI-20-000268-B

Aplicaciones para techos 

Clasificación: B-s2, d2  

(Cube™ 24 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 13964:2014. 

EUI-21-000135-G-B

Aplicaciones para techos 

Clasificación: B-s2, d2 

(Panel Quietspace® de 25 mm) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme  

a BS EN 13964:2014. EUI-21-000135-E-B

ASTM E-84-15a 

Clase A, FS:0 - SD:45 

(Cube™ 1/2”) 

RJ4479 

Clase A, FS:0 - SD:65 

(Cube™ 1”) 

RJ4479

ASTM E84 - 14 

(Panel Quietspace® de 1”)  

Clase A, FS:0 - SD:10 

RJ3297

Adsorción de vapor de agua 

ASTM C1104 / C1104M-13a 

Condiciones de la prueba:  

49 °C, 95 % HR 

Vapor de agua adsorbido  

y absorbido tras 4 días: 

0,4 % por peso

Resistencia al impacto 

El dibujo puede presentar 

daños en la superficie si se 

somete a impactos. 

Desaconsejamos el uso de 

dibujo en zonas donde vaya a 

existir contacto con el producto.

Resistencia microbiana 

ASTM G21-15 

Índice de crecimiento:  

0 (sin crecimiento).  

Acoustic Timber Panel  

no facilita el crecimiento  

de moho ni hongos.

Solidez del color a la luz 

Acoustic Timber Panel solo 

puede usarse en interiores.  

La resistencia a la luz depende 

del uso y la exposición. 

Acoustic Timber Panel  

se ha evaluado conforme  

a la norma siguiente: 

ISO 105-B02:2014 

Clasificación: 6 (más alta = 7)

Repetición del diseño 

Los paneles Acoustic Timber 

Panel se han fabricado para 

simular las vetas de la madera  

y hay diferencias entre unos  

y otros para que tengan  

un aspecto natural. La veta  

no se repite de un panel a otro. 

Los paneles Acoustic Timber 

Panel se fabrican para unirse 

por los topes a lo largo  

de las juntas verticales. 

Recomendamos cortar a través 

de la cara del panel con  

un canto recto para garantizar 

un corte recto. Siempre que sea  

posible, coloque el canto recto 

sobre el sobrante del panel  

para reducir la fricción  

y el roce en la parte del panel  

que se va a instalar.

Marcas 

Debido a la naturaleza  

de la materia prima  

y del proceso de fabricación, 

podrán verse motas y otras 

pequeñas marcas  

en la superficie de los 

paneles Autex Acoustics 

ocasionalmente. Esta es una 

característica inherente  

de los productos textiles  

y es inevitable.

Cuidado del tejido 

Evite el contacto con  

la superficie de Acoustic Timber 

Panel. En el caso de que algún 

líquido u otro contaminante 

entre en contacto con  

los paneles, deberá limpiarse 

inmediatamente evitando 

que empape, se seque o fije. 

Consulte el documento sobre 

cuidado y mantenimiento  

del producto para ver las 

directrices de limpieza.  

Si es necesario limpiar  

el producto, póngase  

en contacto con una empresa 

de limpieza especializada.

Servicio 

Para obtener más información 

sobre Acoustic Timber Panel  

o cualquier otro producto  

de Autex Acoustics, póngase  

en contacto con el responsable 

de cuentas o visite nuestro  

sitio web.

Especificaciones del producto

Nombre del producto Acoustic Timber Panel 

Composición 100 % fibra de poliéster

Tamaño del panel  1200 mm × 2400 mm

1200 mm × 2700 mm (AUS solo)

Tolerancia (±0,5 mm) × (±0,5 mm)

Grosor 12 mm 24 mm 25 mm

Tolerancia (±6 %) (±6 %) (±6 %)

Valores de 

reflectancia luminosa 

por color   

Acoustic Timber Panel  

solo puede usarse  

en interiores. Los valores  

de reflectancia luminosa  

se han medido conforme  

a BS 8493:2008+A1:2010

Birch 58 Tasmanian Oak 28

American Ash 53 Blue Gum 18

Eucalyptus 46 Tasmanian Blackwood 17

Hoop Pine 45 Queensland Walnut 15

Oak 37 Jarrah 9

  Rendimiento térmico 

  (Probados internamente en el laboratorio de Autex)

Panel acústico de madera de 12 mm R0.31 (a 15 °C) 

Panel acústico de madera de 24 mm R0.62 (a 15 °C) 

Panel acústico de madera de 25 mm R0.66 (a 15 °C) 

Instalación

Instalación según las recomendaciones de Autex Acoustics.  

Las instrucciones de instalación se incluyen en cada caja  

o están disponibles en el sitio web.  

Si los paneles Acoustic Timber Panel no se van a utilizar para 

cubrir paredes, solicite directrices a su responsable de cuentas.
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Acoustic performance

Absorption Coefficient According to ISO 354 
University of Auckland Testing Service 
Cube (12 mm) - Test No. T0712-3 
Cube (12 mm with 25 mm air gap) - Test No. T0712-6  
Cube (24 mm) - Test No. T1961-1  
Cube (24 mm with 25 mm air gap) - Test No. T1326-2
Quietspace Panel (25 mm) - test no. T0712-18

Acoustic Timber Panel is made using Cube or Quietspace 
Panel. The effect of the printed surface has been tested and 
found to have no impact on the acoustic performance of Cube 
or Quietspace Panel.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

12 mm Cube 0.05 0.10 0.30 0.65 0.90 0.95 0.45

12 mm Cube 
(with 25 mm air gap)

0.05 0.30 0.60 0.95 0.95 0.85 0.70

24 mm Cube 0.05 0.20 0.60 0.90 1.00 1.00 0.70

24 mm Cube  
(with 25 mm air gap) 0.15 0.40 0.85 0.95 0.95 0.95 0.80

25 mm  
Quietspace 0.15 0.45 0.85 1.00 1.00 0.95 0.85
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Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to
ISO 354 measurement of sound absorption in a reverberation room). The NRC
rating is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients
measured by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and
2000 Hz and rounded to the nearest 0.05.
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Acoustic performance

Absorption Coefficient According to ISO 354 
University of Auckland Testing Service 
Cube (12 mm) - Test No. T0712-3 
Cube (12 mm with 25 mm air gap) - Test No. T0712-6  
Cube (24 mm) - Test No. T1961-1  
Cube (24 mm with 25 mm air gap) - Test No. T1326-2
Quietspace Panel (25 mm) - test no. T0712-18

Acoustic Timber Panel is made using Cube or Quietspace 
Panel. The effect of the printed surface has been tested and 
found to have no impact on the acoustic performance of Cube 
or Quietspace Panel.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

12 mm Cube 0.05 0.10 0.30 0.65 0.90 0.95 0.45

12 mm Cube 
(with 25 mm air gap)

0.05 0.30 0.60 0.95 0.95 0.85 0.70

24 mm Cube 0.05 0.20 0.60 0.90 1.00 1.00 0.70

24 mm Cube  
(with 25 mm air gap) 0.15 0.40 0.85 0.95 0.95 0.95 0.80

25 mm  
Quietspace 0.15 0.45 0.85 1.00 1.00 0.95 0.85

1250

0.2

0.4

0.6

0.8

1

1.2

250 500 1000 2000 4000

Frequency (Hz)

S
ou

nd
 A

bs
or

pt
io

n 
C

oe
ffi

ci
en

t (
ąs

)
Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to
ISO 354 measurement of sound absorption in a reverberation room). The NRC
rating is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients
measured by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and
2000 Hz and rounded to the nearest 0.05.
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Rendimiento acústico  

Acoustic Timber Panel está fabricado con paneles Cube  

o Quietspace. Se ha probado el efecto en la cara impresa  

y se ha demostrado que no tiene ningún efecto  

en el rendimiento acústico del panel Cube o Quietspace.

El gráfico presenta coeficientes de absorción acústica de tercio de octava 

(conforme a la medición de absorción acústica ISO 354 en una sala  

con reverberación). La clasificación NRC se calcula estableciendo la media 

aritmética de los coeficientes de absorción medidos por bandas de un tercio  

de octava centrados en 250 Hz, 500 Hz, 0,05 Hz y 2000 Hz redondeados  

al 0,05 más cercano.

Frecuencia (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

12 mm Cube 0,05 0,10 0,30 0,65 0,90 0,95 0,45

12 mm Cube

(con espacio de aire 

de 25 mm)

0,05 0,30 0,60 0,95 0,95 0,85 0,70

24 mm Cube 0,05 0,20 0,60 0,90 1,00 1,00 0,70

24 mm Cube

(con espacio de aire 

de 25 mm)

0,15 0,40 0,85 0,95 0,95 0,95 0,80

25 mm 

Quietspace
0,15 0,45 0,85 1,00 1,00 0,95 0,85

IA_AT_Ficha técnica de Acoustic Timber Panel_Oct22_RC
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Frecuencia (Hz)

Coeficiente de absorción según ISO 354  

Servicios de pruebas de la Universidad de Auckland

Cube (12 mm) - Prueba n.º T0712-3

Cube (12 mm con espacio de aire de 25 mm) - Prueba n.º T0712-6 

Cube (24 mm) - Prueba n.º T1961-1

Cube (24 mm con espacio de aire de 25 mm) - Prueba n.º T1326-2

Panel Quietspace (25 mm) - Prueba n.º T0712-18

• Nueva Zelanda 

702-718 Rosebank Rd 

Private Bag 19988 

Avondale 1746, Auckland  

Nueva Zelanda 

N.º de tel. gratuito 0800 428 839 

Teléfono +64 9 828 9179 

Fax +64 9 828 5810

• Australia 

285 Swan Street, 

Richmond, VIC 3121,  

Australia 

N.º de tel. gratuito 1800 678 160 

Teléfono +61 3 9450 6700 

 

• Reino Unido 

Unit J4, Lowfields Way,  

Lowfields Business Park,  

Elland, West Yorkshire  

Hx5 9Da 

Reino Unido 

Teléfono +44 0 1422418899

• Estados Unidos 

1630 Dan Kipper Dr,  

Riverside, CA 92507  

Estados Unidos de América  

Teléfono +1 424 203 1813

Autex es una organización con las certificaciones ISO de calidad (ISO 9001), medio ambiente (ISO 14001), y seguridad y salud (ISO 45001). Las marcas comerciales y logotipos son marcas registradas  

o no registradas de propiedad o uso con licencia de Autex Industries Limited u otros miembros de Autex Group. © Copyright 2022 Autex Industries Ltd. Todos los derechos reservados.  

Es responsabilidad del usuario determinar si el producto y la información presentados en este documento son adecuados para la aplicación prevista mediante la contratación de un consultor 

debidamente cualificado. La información de este documento es correcta según nuestro conocimiento a la fecha de su publicación. Para comprobar que este documento es la publicación más reciente, 

consulte nuestro sitio web o póngase en contacto con el responsable de cuentas de Autex.
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Data SheetAcoustic Timber™ Raft™

Acoustic Timber™ Raft™ is a modular acoustic baffle system designed 
to communicate with interior spaces via an adjustable channel and 
clip system—giving you complete control over the height, spacing, 
and placement of each individual component. Lightweight yet  
solid in appearance, Acoustic Timber Raft is made from 100% 
polyester fibre. Acoustic Timber Raft is designed to be ‘tuned’ to 
spaces, offering tailored acoustic absorption across a wide range  
of frequencies.
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Suitable for use as acoustic and decorative treatments in non-contact areas. For 
applications where contact is likely to occur, Autex Acoustics recommends our standard 
Frontier Raft range. If you have any concerns about the install location, please contact your 
account manager.

Suitable applications

Product 
overview

Autex Acoustics products meet criteria for WELL, LEED, Green Star, and BREEAM building 
rating systems, helping you achieve certification for your project. For support and guidance 
on available rating system points please visit www.autexglobal.com, or speak with your 
Autex Acoustics account manager. 

• Carbon neutral product  

• Zero carbon manufacturing

• Recycled content  
- >60% recycled material  

• Low VOC and CDPH compliant  
- <0.092 mg/m3 (7 days)

• Zero waste manufacturing initiative 

• Sustainable supply chain and  
anti-modern slavery

• EPD – compliant with ISO 14025  
and ISO 15804

• Declare – Red List free  
(third party verified) 

• ISO 14001 Certified Environmental 
Management 

• Health Product Declaration

• CDPH Standard

Sustainable material

Environmental 
certifications

Certifying your  
green building

SM 

Acoustic Timber™ Raft™ Ficha técnica

Descripción  

del producto

Acoustic Timber™ Raft™ es un sistema modular de paneles 

acústicos diseñado para adaptarse a espacios interiores mediante 

un sistema ajustable de canales y clips que permite un control pleno 

de la altura, espaciado y colocación de cada componente individual. 

Ligero, pero con aspecto sólido, Acoustic Timber Raft  

está fabricado con fibra de poliéster 100 %. Acoustic Timber Raft  

se ha diseñado para adaptarse a los espacios y ofrecer  

una absorción acústica a medida a lo largo de toda una gama  

de frecuencias.

Material sostenible • Producto neutro en carbono

• Fabricación sin carbono

• Contenido reciclado 

- >60 % de material reciclado

• Cumple los requisitos de COV  

y CDPH bajos 

- <0,092 mg/m3 (7 días)

• Iniciativa de fabricación de cero residuos

• Cadena de suministro sostenible contra  

la esclavitud contemporánea

Certificaciones 

ambientales

• EPD – cumple las normas ISO 14025  

e ISO 15804

• Declare – Red List Free  

(verificado por terceros)

• Gestión ambiental con certificación  

ISO 14001

• Declaración de producto saludable

• Norma del CDPH

Certificación de su 

edificio ecológico

Los productos de Autex Acoustics cumplen los criterios de los sistemas de calificación  

de edificios WELL, LEED, Green Star y BREEAM, lo que le ayudará a conseguir  

la certificación de su proyecto. Si necesita ayuda y orientación sobre los puntos  

de los sistemas de calificación disponibles, visite www.autexglobal.com o hable  

con el responsable de cuentas de Autex Acoustics.

Aplicaciones adecuadas Puede usarse como tratamiento acústico y decorativo en zonas sin contacto.  

En las aplicaciones donde pueda producirse contacto, Autex Acoustics recomienda  

la gama estándar Frontier Raft. Si tiene alguna pregunta sobre el lugar de la instalación, 

póngase en contacto con el responsable de cuentas.
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Especificaciones del producto

Clases de resistencia al fuego 

Acoustic Timber Raft está fabricado a partir  

de Cube™, que se ha probado y evaluado  

con los métodos siguientes:

ISO 9705: 1993 

Clasificación: Grupo 1-S 

Velocidad de producción  

de humo: <5,0 m2/s 

Conforme a NZBC C/VM2

AS ISO 9705 - 2003 

Clasificación: Grupo 1 

(SMOGRArc): <100 m2/s2 

Evaluado con metodología AS 5637.1:2015 según  

AS 5637.1:2015 conforme a la especificación  

C1.10-4 del BCA 

FI 4974 

FAR 4055

BS EN 13501-1:2018 

Aplicaciones para paredes 

Clasificación: B-s2, d0  

(Cube™ 1/2”) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 15102:2007 

+ A1:2011. EUI-20-000268-A

Aplicaciones para techos 

Clasificación: B-s2, d0  

(Cube™ 1/2”) 

Pruebas según BS EN ISO 11925-2:2020  

y BS EN 13823:2020 y clasificación según  

BS EN 13501-1:2018, conforme a BS EN 13964:2014. 

EUI-20-000268-B

ASTM E-84-15a 

Clase A, FS:0 - SD:45 

RJ4479

Adsorción de vapor de agua 

ASTM C1104 / C1104M-13a 

Condiciones de la prueba:  

49 °C, 95 % HR 

Vapor de agua adsorbido  

y absorbido tras 4 días:  

0,4 % por peso.

Resistencia microbiana 

ASTM G21-15 

Índice de crecimiento:  

0 (sin crecimiento).  

Acoustic Timber Raft  

no facilita el crecimiento  

de moho ni hongos.

Resistencia al impacto 

El dibujo puede presentar 

daños en la superficie  

si se somete  

a impactos. Desaconsejamos 

el uso de Acoustic Timber Raft 

en zonas donde vaya a existir 

contacto con el producto.

Solidez del color a la luz 

Acoustic Timber Raft solo 

puede usarse en interiores.  

La resistencia a la luz depende 

del uso y la exposición. Acoustic 

Timber Raft se ha evaluado 

conforme a la norma siguiente: 

ISO 105-B02:2014 

Clasificación: 6 (más alta = 7)

Marcas 

Debido a la naturaleza  

de la materia prima  

y del proceso de fabricación, 

podrán verse motas y otras 

pequeñas marcas  

en la superficie  

de los paneles Autex Acoustics 

ocasionalmente. Esta es una 

característica inherente  

de los productos textiles  

y es inevitable.

Cuidado del tejido 

Evite el contacto  

con la superficie de Acoustic 

Timber Raft. En el caso  

de que algún líquido u otro 

contaminante entre en contacto 

con los paneles, deberá 

limpiarse inmediatamente 

evitando que empape, se seque 

o fije. Consulte el documento 

sobre cuidado y mantenimiento 

del producto para ver  

las directrices de limpieza.  

Si es necesario limpiar  

el producto, póngase  

en contacto con una empresa 

de limpieza especializada.

Servicio 

Para obtener más información 

sobre Acoustic Timber Raft  

o cualquier otro producto  

de Autex Acoustics, póngase  

en contacto con el responsable 

de cuentas o visite nuestro  

sitio web.

Especificaciones del producto 

Nombre del producto Acoustic Timber Raft Instalación

Instalación según las recomendaciones de Autex Acoustics. 

Las instrucciones de instalación se incluyen en cada caja  

o están disponibles en el sitio web.

Composición 100 % fibra de poliéster (PET);

canal de aluminio

Longitud de la aleta 2400 mm

Tolerancia (±0m5 mm)

Grosor 12 mm

Tolerancia (±6 %)

Especificaciones El tratamiento acústico será Acoustic Timber 

Raft (_) conforme a Autex Acoustics

Absorción acústica Acoustic Timber Raft 

(Beam 100: 2400 × 87 × 70 mm) NRC 0,75 

(Beam 250: 2400 × 227 × 70 mm) NRC 0,90 

Color (_).

Clase de resistencia al fuego ASTM 

E-84-15a: Clase A, FS:0 - SD:45,  

ISO 9705: Clasificación: Grupo 1-S,  

AS ISO 9705 – 2003 Clasificación: 

Grupo 1, BS EN 13501-1:2018:  

B - s2, d0.

Apoyo sísmico según los requisitos  

del código de construcción local.

Existen distintas opciones de fijación 

o suspensión disponibles. Debe 

instalarse siguiendo las instrucciones 

de instalación de Frontier™.

Valores de 

reflectancia luminosa 

por color   

Acoustic Timber Raft  

solo puede usarse  

en interiores. Los valores  

de reflectancia luminosa  

se han medido conforme  

a BS 8493:2008+A1:2010

Birch 58 Tasmanian Oak 28

American Ash 53 Blue Gum 18

Eucalyptus 46 Tasmanian Blackwood 17

Hoop Pine 45 Queensland Walnut 15

Oak 37 Jarrah 9
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Acoustic performance

Sound Absorption Coefficients according to ISO 354.  
University of Auckland Testing Service
Frontier Raft 12 mm Beam 100 
(200 mm off ceiling @ 150 mm centres) - Test No: T1945-4
Frontier Raft 12 mm Beam 250 
(200 mm off ceiling @ 300 mm centres) - Test No: T1945-5

Acoustic Timber Raft is specifically designed to reduce and 
control reverberated noise and echo in building interiors.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

Frontier Raft  
12 mm Beam 100 
(200 mm off ceiling @  
150 mm centres)

0.05 0.25 0.55 0.95 1.15 1.20 0.75

Frontier Raft  
12 mm Beam 250
(200 mm off ceiling @  
300 mm centres)

0.20 0.45 0.70 1.10 1.35 1.30 0.90

Table presents the practical sound absorption coefficients as according to ISO 
11654. Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to ISO 
354 measurement of sound absorption in a reverberation room). The NRC rating 
is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients measured 
by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and 2000 Hz and 
rounded to the nearest 0.05.
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Autex is an ISO certifi ed organisation encompassing Quality (ISO 9001), Environmental (ISO 14001), and Health and Safety (ISO 45001). Brand names and logos are registered or unregistered 
trademarks owned or used under license by Autex Industries Limited or other members of the Autex Group. © Copyright 2022 Autex Industries Ltd. All rights reserved. It is the user’s responsibility to 
determine if the product and information presented in this document is suitable for the intended application by engaging a suitably qualifi ed consultant. The information contained in this document
is correct to the best of our knowledge at the date of its publication. To verify that this document is the most current publication please check our website or contact your Autex account manager.
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Avondale 1746, Auckland
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Fax +64 9 828 5810

 Australia
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Freephone 1800 678 160
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Riverside, CA 92507
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Phone  +1 424 203 1813
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Acoustic performance

Sound Absorption Coefficients according to ISO 354.  
University of Auckland Testing Service
Frontier Raft 12 mm Beam 100 
(200 mm off ceiling @ 150 mm centres) - Test No: T1945-4
Frontier Raft 12 mm Beam 250 
(200 mm off ceiling @ 300 mm centres) - Test No: T1945-5

Acoustic Timber Raft is specifically designed to reduce and 
control reverberated noise and echo in building interiors.

Frequency (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

Frontier Raft  
12 mm Beam 100 
(200 mm off ceiling @  
150 mm centres)

0.05 0.25 0.55 0.95 1.15 1.20 0.75

Frontier Raft  
12 mm Beam 250
(200 mm off ceiling @  
300 mm centres)

0.20 0.45 0.70 1.10 1.35 1.30 0.90

Table presents the practical sound absorption coefficients as according to ISO 
11654. Graph presents third octave sound absorption coefficients (according to ISO 
354 measurement of sound absorption in a reverberation room). The NRC rating 
is determined as the arithmetic average of the absorption coefficients measured 
by one-third octave bands centred on 250 Hz, 500 Hz, 1000 Hz and 2000 Hz and 
rounded to the nearest 0.05.
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is correct to the best of our knowledge at the date of its publication. To verify that this document is the most current publication please check our website or contact your Autex account manager.
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Rendimiento acústico  

Acoustic Timber Raft se ha diseñado específicamente para 

reducir y controlar la reverberación del sonido y el eco  

en el interior de los edificios.

La tabla presenta los coeficientes de absorción acústica prácticos conforme  

a ISO 11654. El gráfico presenta coeficientes de absorción acústica de tercio  

de octava (conforme a la medición de absorción acústica ISO 354 en una sala  

con reverberación). La clasificación NRC se calcula estableciendo la media 

aritmética de los coeficientes de absorción medidos por bandas de un tercio  

de octava centrados en 250 Hz, 500 Hz, 0,05 Hz y 2000 Hz redondeados  

al 0,05 más cercano.

Frecuencia (Hz) 125 250 500 1000 2000 4000 NRC

Frontier Raft

12 mm Viga 100

(a 200 mm del techo  

a centros de 150 mm)

0,05 0,25 0,55 0,95 1,15 1,20 0,75

Frontier Raft

12 mm Viga 250

(a 200 mm del techo  

a centros de 300 mm)

0,20 0,45 0,70 1,10 1,35 1,30 0,90

IA_AT_Ficha técnica de Acoustic Timber Raft_Oct22_CD
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Frecuencia f (Hz)

Coeficientes de absorción acústica según ISO 354.  

Servicio de pruebas de la Universidad de Auckland

Frontier Raft 12 mm Viga 100 

(a 200 mm del techo a centros de 150 mm) - Prueba n.º: T1945-4

Frontier Raft 12 mm Viga 250 

(a 200 mm del techo a centros de 300 mm) - Prueba n.º: T1945-5

• Nueva Zelanda 

702-718 Rosebank Rd 

Private Bag 19988 

Avondale 1746, Auckland  

Nueva Zelanda 

N.º de tel. gratuito 0800 428 839 

Teléfono +64 9 828 9179 

Fax +64 9 828 5810

• Australia 

285 Swan Street, 

Richmond, VIC 3121,  

Australia 

N.º de tel. gratuito 1800 678 160 

Teléfono +61 3 9450 6700 

 

• Reino Unido 

Unit J4, Lowfields Way,  

Lowfields Business Park,  

Elland, West Yorkshire  

Hx5 9Da 

Reino Unido 

Teléfono +44 0 1422418899

• Estados Unidos 

1630 Dan Kipper Dr,  

Riverside, CA 92507  

Estados Unidos de América  

Teléfono +1 424 203 1813

Autex es una organización con las certificaciones ISO de calidad (ISO 9001), medio ambiente (ISO 14001), y seguridad y salud (ISO 45001). Las marcas comerciales y logotipos son marcas registradas  

o no registradas de propiedad o uso con licencia de Autex Industries Limited u otros miembros de Autex Group. © Copyright 2022 Autex Industries Ltd. Todos los derechos reservados.  

Es responsabilidad del usuario determinar si el producto y la información presentados en este documento son adecuados para la aplicación prevista mediante la contratación de un consultor 

debidamente cualificado. La información de este documento es correcta según nuestro conocimiento a la fecha de su publicación. Para comprobar que este documento es la publicación más reciente, 

consulte nuestro sitio web o póngase en contacto con el responsable de cuentas de Autex.
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